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180bar / 650°C / 21ms
LA EMPAQUETADURA DIE MAXIMO DESEMPEND
ROBUSTAS.DURABLES.PROFESIONALLES

DATOS TECNICOS

Empaquetadura de construccion inter-trenzada a partir de fibras x MPC220
de carbon de modulo intermedio de tensién, con una pureza no E
menor al 98%, el cual es capaz de resistir la mayoria de los B N I]H
productos quimicos dentro del rango de pH 0-14 y temperaturas -"‘L; -t
de hasta 650°C. ; Presion Max. Temperatura Max. Velogidad del eje Rango de pH
(con la excepcidn de oxidantes fuertes) S mobe acioes) _zaqoc

; Bombs ’-‘]I.l'.ll‘h_ ‘Mu F] 21mls 0“14
La dispersion grafito le brinda al CARBO:KING® XT un bajisimo 2 bar (319psi) r%?{g‘:?*
coeficiente de friccic')n, con el cual es Capaz de soportar g]m;lial”‘ﬂ:iiniclqﬂ;ﬁ - oc " TEMPERATURA MAXIMA £4 PO 0 ATMUSEERA ZEDUCIIA £ OEIGERO
velocidades periféricas de hasta 21m/s. El gran coeficiente de b ficanion e

expansién térmica muy similar a la del acero, le permite trabajar -

sin requerir mayores ajustes. PHESE"T"GI““ES.

CARBO:KING® XT es una empaquetadura ideal para aplicaciones Medida Presentacion Longitud
en todo tipo de equipos industriales como bombas, valvulas, Estandar (mts/kg)
reactores, mezcladores, agitadores, etc., a temperaturasy 1/8" 2.3kgs 108
presiones elevadas, y cualquier otra aplicacién donde se pretenda 3/16" 2.3kgs 48
eliminar el.goteo. . o , 14 2 3kes 57
Es compatible con aceites sintéticos o minerales, gases, agua, -
vapor, solventes, productos quimicos agresivos (excepto /18 2.3kgs 4
oxidantes fuertes). 3/8 2.3kgs 12
7/18” 2.3kgs 9
#Papeleras #Acereras 1/2" 2.3kgs 7
#GeneracidnEnergia #LineasDeVapor 9/16” Skes 55
#Petroquimico #IndAzucarera 5/8" 5kgs 4.4
W 3
EN FAVOR DE LA 1/, Gl
GOMPETITIVIDAD “TODOS LOS MATERIALES VIENEN 7/8" Skgs 23
N DEBIDAMENTE MARCADOS CON LA MARCA Y 1" Skgs 17
N W ESTILO CORRESPONDIENTE, NO SURTIMOS — i —f——
»” onsuitanos para meaiaas milimetricas y
Corrupcién MATERIALES SIN MARCA mayor a 1 pulgada.

Todala ir i6n técnicay lasr iones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no lquier tipo r il Los datos y valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en
el sellado solo puede darse evaluando todos los parametros y variables directamente en el sitio de trabajo. Los pardmetros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, péngase en contacto con nosotros en
aplicaciones criticas o donde exista duda.



